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. . Pierwszy wybor Alternatywne opcje do
tatwe szlifowanie 3M"™ Cubitron™ Il ogdlnego przeznaczenia

Podktad siatkowy

Do szlifowania zgrubnego
i usuwania ciezkiego materiatu

Doskonata odpornosé na rozdarcie,
doskonata trwatosé

3M™ Xtract™ Cubitron™ Siatkowy dysk 3M™ Xtract™ Siatkowy dysk $cierny

Od elastycznego do sztywnego podtoza $cierny Il 710W 310w
-_— Precyzyjnie ksztattowane ziarno ceramiczne Precyzyijnie ksztattowane ziarno
Najlepsze zastosowania: stal nierdzewna, i tlenek glinu ceramiczne

: . : Podktad siatkowy Podktad siatkowy
stal miekka, powierzchnie malowane, Gradacje 80+ - 320+ Gradacje 80+ - 320+

kompozyty i intensywnie szlifowane drewno

Podktad foliowy

Najlepsze do jednolitego, spéjnego wykonczenia

Dobra odpornos$¢ na rozdarcie, dobra trwatoscé

Dtuzsza zywotno$é niz papier

3M™ Cubitron™ Il Dysk $cierny 3M™ Dysk $cierny 3M™ Dysk $cierny na
Naj|epsze zastosowania: aluminium’ powierzchnie na podktadzie foliowym 775L na podktadzie foliowym 375L podktadzie foliowym 360L
malowane, podktad, zelkot, drewno i twarda powierzchnia Punkt wyjécia dla wszystkich zastosowan T@’:;ﬁrsﬁzl‘]”ybor gradacji Do wykorniczen
Mieszanka precyzyjnie ksztattowanego glinu L. Tlenek glinu
ceramicznego ziarna i tlenku glinu gon‘ima?_afggg)’;’);ggr_u%z%%) Podktad foliowy o grubosci
Grubosé (mil) Podktad foliowy o grubosci 3 mil gracac o 3 mil
" Podktad foliowy o grubosci .
2 4 4 5\ Gradacje 80+ - 400+ 3 mil (gradacje >P400) Gradacje P220 - P1000
Gradacje P60 - P1500
Podktad papierowy
Najbardziej wszechstronny i najpopularniejszy rodzaj S
podktadu
Dobra elastycznosé
- 3M™ Cubitron™ Il Dysk $cierny 3M™ Dysk Scierny na podktadzie 3M™ Dysk $cierny na podktadzie
Wydajno$¢ moze rézni¢ sie w zaleznosci od typu produktu na podktadzie papierowym 950U papierowym 255P papierowym 236U
Najlepsze zastosowania: od Iekkiego po agresywne Zestaw startowy akcesoriéw Najszerszy zakres klas papieru Do ogdlnego zastosowania;
s . . X > na podktadzie papierowym Tlenek glinu uniwersalny
szlifowanie, do uniwersalnych zastosowan Precyzyjnie ksztattowane ziarno ceramiczne Papier gramatura C Tlenek glinu
Grubogé (wt. o otwartym nasypie Gradacje P80 — P600 Papier gramatura C
T T ( ) ] Papier gramatura E Gradacje P80 — P500
A B C D E F Gradacje 60+ - 180+
Podktad wtékninowy
Do szlifowania zgrubnego i usuwania ciezkiego materiatu
Doskonata odpornos$é na rozdarcie, doskonata trwato$c
Od elastycznego do sztywnego podtoza 3M™ Cubitron™ Il Dysk Scierny 3M™ Cubitron™ Il Dysk $cierny wtékninowy 784F
. .. . . wiékninowy 947A Mieszanka mineratéw PSG zwigksza produktywnosé
Najlepsze ZaSt?sowar."a' stal nierdzewna, stal migkka, Zestaw startowy dla akcesoriéw wtdkninowych Podktad wtékninowy o gramaturze YF (36+ - 80+)
intensywne szlifowanie drewna Mieszanka precyzyjnie ksztattowanego i XF (120+) jest wyjatkowo wytrzymaty i dobrze sprawdza si¢ w
o ceramicznego ziarna i tlenku glinu najbardziej agresywnych zastosowaniach zwigzanych ze szlifowaniem
Grub 2
——— rubosé (wt.) Wicknina gramatura X Gradacje 36+ - 120+

J Y Gradacje 40+ - 120+
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Oferta produktéw do szlifowania szlifierkg mimosrodowg
Cata oferta produktéw 3M

e Podktad foliowy/papierowy,
widkninowy

Rozwigzania systemowe

do szlifowania ‘ po zastosowaniach

&

Dyski scierne do szlifowania na podktadzie foliowym

Specijalistyczne
*
S68XA zastosowania

Tlenek ceru na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil
Stworzony z mysla o szlifowaniu
na wysoki potysk, pétpotysk

i na powierzchniach akrylowych

Specijalistyczne
*
268XA zastosowania

Mikroreplikowany materiat Scierny na
podktadzie foliowym o grubosci 3 mil
Uzywany w przypadku réznych
twardych powierzchni i przygotowania
warstw AOEM do lakierowania

268L*

Tlenek glinu na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil

Sprawdza sie dobrze przy
szlifowaniu uszczelniaczy,
podktadach i matowieniu kataforezy

266L
p—
Tlenek glinu na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil
Wszechstronny dysk $cierny,
ktéry umozliwia usuwanie farby,
przygotowanie do malowania
i wykonczenie twardych powierzchni

e

. 360w
Tlenek glinu na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil
Idealny do zastosowan
kompozytowych, podktadowych
i zelkotowych, gdzie wykonczenie
ma kluczowe znaczenie

¥ 946~
L= Glace)

Precyzyjnie ksztattowane ziarno na
podktadzie foliowym o grubosci 3 mil
Dobry wybér do wszystkich
zastosowan wymagajgcych
najwyzszej wydajnosci

Dyski scierne na podktadzie papierowym

618

Weglik krzemu na podktadzie
papierowym o gramaturze A
Produkt przydatny do szlifowania
drewna i zastosowan, w ktérych
wazne jest wykoniczenie

255P

Tlenek glinu na podktadzie
papierowym o gramaturze C

Do lekkiego szlifowania i prac
przygotowawczych na podktadach,
farbach, zelkotach i uszczelniaczach

236U

Tlenek glinu na podktadzie
papierowym o gramaturze C
Wielofunkcyjny dysk scierny
do réznych zastosowan

‘ 245

Tlenek glinu na podktadzie
papierowym o gramaturze E

Doskonata opcja do przygotowania

powierzchni do malowania dla

Przewodnik

‘ Przewodnik dotyczacy
dostepnosci

&

Tlenek glinu na podktadzie
foliowym o grubosci 3 mil
Wielofunkcyjny dysk $cierny
do zastosowan, w ktérych
wykonczenie i trwatosé to
podstawa

Specjalistyczne
675L zastosowania

Diamentowy materiat $cierny na
podktadzie foliowym o grubosci 5 mil
Przeznaczony do wykanczania
twardych materiatéw, moze by¢
uzywany do usuwania powtok

i przygotowania

*Bez stearynianow

‘950U

Precyzyjnie ksztattowane ziarno
na podktadzie papierowym o
gramaturze E

Do wszystkich zastosowan
wymagajacych szybkiego ciecia
i dtugiej zywotnosci

powierzchni metalowych i kompozytowych

*Bez stearyniandw



Menu‘ tatwe szlifowanie

do szlifowania po zastosowaniach

Podktad foliowy/papierowy
e Podktad widkninowy

Oferta produktéw do szlifowania szlifierkg mimosrodowg
Cata oferta produktéw 3M

Dyski scierne do szlifowania na podktadzie wiékninowym

‘ 947A ‘ 784F

Precyzyjnie ksztattowane Mieszanka mineratéw PSG zwigksza produktywnosé

zlarno na p’rotm(::‘ © gramaturze X Podktad wiékninowy o gramaturze YF (36+ - 80+) i XF (120+)
Doskonaty wybér do zastosowar jest wyjatkowo wytrzymaty i dobrze sprawdza sie w najbardziej

wymagajacych agresywnego agresywnych zastosowaniach zwigzanych ze szlifowaniem
i wytrzymatego dysku $ciernego
Gradacje 36+ - 120+

Dys ki écierne Wl,é kninowe Stosowacé na nieregularnych, zaokraglonych powierzchniach roboczych,

wymagajgcych idealnie dopasowujgcego sie materiatu éciernego.

V 4 [
do Wykonczen i1a Odporne na obcigzenia i dobre do nadawania jasnego wykonczenia.
. Scotch-Brite™ Hookit™ 7448 PRO . Scotch-Brite™ Hookit™ 7447 PRO . Scotch-Brite™ Hookit™ Cut & Polish

Wiéknina z weglikiem krzemu Witéknina z tlenkiem glinu Wiéknina z tlenkiem glinu
Do lekkiego czyszczenia, cieniowania i usuwania Do czyszczenia, matowienia i wykanczania Do ciezszych zastosowan podczas cieniowania,
rys na powierzchniach twardych i metalowych na metalach i podtozach z tworzyw sztucznych gdy wymagane jest usuwanie zarysowan

‘ Scotch-Brite™ Hookit™ Clean & Finish . Scotch-Brite™ Hookit™ Production

Clean & Finish

Wiéknina z weglikiem krzemu Wiéknina z tlenkiem glinu
Do lekkiego czyszczenia i cieniowania Do jednolitego wykoriczenia przed natozeniem
na podtozach metalowych podktadu, dla metalowych i twardych powierzchni

Dys ki éCierne na pod kl,adzie Nadaje sie do réznych zastosowan szlifierskich. Elastyczny, trwalszy

podktad. Wysoka wydajnosé i praktycznie bezpytowe wykonczenie.

(]
siatkowym
% 710W W 310w M
Precyzyjnie ksztattowane ziarno i tlenek glinu Precyzyjnie ksztattowane ziarno
Sredni i lekki podktad siatkowy Twardy, sredni i lekki podktad siatkowy
Wysokiej jakosci dysk $cierny do réznych zastosowan Wydajny dysk $cierny odpowiedni do usuwania
szlifierskich i wielu podtozy powtoki i przygotowywania powierzchni

‘ Rozwigzania systemowe ‘ Przewodnik ‘ Przewodnik dotyczacy

dostepnosci



Menu tatwe szlifowanie

Oferta produktéw do szlifowania

Przewodnik

Przewodnik dotyczacy

Rozwigzania systemowe do szlifowania

szlifierkg mimosrodowa

Wybierz odpowiedniag podktadke.

po zastosowaniach

o Narzedzie/podktadka
Skok oscylacji

Stopa niskoprofilowa

Twarda, czerwona pianka do usuwania
materiatu i wyréwnywania. Dostepny
réwniez w kolorze czarnym.

Najbardziej agresywna

Bardziej agresywna

Wybierz
odpowiednie
narzedazie.

Dostepne o srednicy 75 mm,
125 mm i 150 mm

Moga by¢ uzywane z
podktadkami Hookit™ i Stikit™

Standardowa konstrukcja
Zwezona krawedz i z6ttawa pianka do
cieniowania i wygtadzania powierzchni

Ogélne zastosowania

3M Xtract™ Pneumatic

Random Orbital Sanders

Idealny produkt do rozwigzan
odprowadzania pytu, w ktérych wystepuijg
pneumatyczne przewody powietrzne.

Stopa niskoprofilowa

do wykanczania

Migkka, bezowa pianka dla
lepszego, jednolitego wykornczenia

Najlepsze wykonczenie

Mniej agresywna

3M™ P neumatic Random

Orbital Sanders

Do zastosowan, gdy odprowadzanie
pytu nie jest konieczne

Czynniki wptywajace na liste kontrolng wydajnosci.

Materiat scierny

W Postepowad zgodnie z podstawowg
technikg szlifowania

I Czesto sprawdzaé dysk pod katem
rozdar¢, zagie¢ lub zaszlichcania

I Upewnié sie, ze powierzchnia robocza
jest wolna od zanieczyszczen przed
przejéciem na drobniejszy dysk

Podktadka
M Dopasowaé podktadke do zadania

(np. niski profil do usuwania materiatu)
W Upewnié sie, ze narzedzie i podktadka

majg te sama $rednice

B Sprawdzié¢ podktadke pod katem
uszkodzen: utraty przyczepnosci,
rozdartej pianki

W Jesli potrzebne jest lepsze

dopasowanie, uzy¢ przektadki
miekkiej 3M

Narzedzie

B Sprawdzi¢ schemat smarowania
narzedzia (1-3 krople smaru raz
dziennie)

W Upewnié sig, ze sterowanie
predkoscig ustawiono na maksimum

M Sprawdzié, czy dzwignia jest
nieuszkodzona, a ttumik nie jest
zatkany

dostepnosci

@ Konstrukcja zapewnia lepsza

réwnowage i mniejsze wibracje

Oznaczenie kolorami podktadek

‘ utatwia osiggniecie pozadanego
wykonczenia

Ulepszone rozmieszczenie
@ otworéw zapewnia optymalne

odprowadzanie pytu

Cisnienie powietrza

M Sprawdzi¢ manometr, aby upewnié
sie, ze narzedzie pracuje z ci$nieniem
wynoszacym 6,2 bar/90 PSI

M Uzy¢ jak najkrétszego weza powietrza
— sprawdzi¢ lokalne przepisy

W Upewnié sie, ze wewnetrzna $rednia
przewodu powietrza wynosi minimum
9 mm

I Sprawdzié ztaczki weza powietrza:
7 mm to optymalna wartos¢,
4,8 mm to warto$¢ marginalna



Oferta produktéw do szlifowania
szlifierkg mimosrodowa

Menu tatwe szlifowanie

Wybierz odpowiedni
skok oscylacji.
f{il%% Skok 2,5 mm,

2 ) P .
o iy chromowana dzwignia Dlaczego warto wybra¢ skok 2,5 mm?
‘ij\ A‘/"’f Szlifowanie precyzyjne Do uzytku z drobniejszymi gradacjami
%ﬁD Najmniejsza ilo§¢ usuwanego materiatu

QQ@p Skok oscylacji 5 mm, Dlaczego warto wybraé skok 5 mm?

/\9 srebrna dzwignia Najpopularniejszy skok oscylaciji

Dobra réwnowaga miedzy usuwaniem materiatu a

: 0 Ogdlne zastosowania
é b wykornczeniem

‘.(.}L, szlifierskie

;3‘ Skok oscylacji 8 mm

Y /:;4 czarna dzwignia

S :‘/\,j) Agresywne szlifowanie* S mm
\jb Nie tak agresywna jak w przypadku skoku 10 mm

Dlaczego warto wybraé¢ skok 8 mm?

Dlaczego warto wybra¢ skok 10 mm?

Najbardziej agresywne usuwanie materiatu

Ry Y') . Skok oscylacji 10 mm,
(S‘;’_' J ztota dzwignia
; J d N Najbardziej agresywne

( X szlifowanie* Dobre do szlifowania duzych powierzchni lub

szybkiego ciecia

*Niezalecany do zastosowan zwigzanych z obrébka drewna

~

Podstawowa technika szlifowania.

Uruchomié¢ szlifierke na powierzchni i zatrzymacé
poza powierzchnig. Pomoze to uniknaé sprezynek.

Lekko docisngé narzedzie reka i pozwoli¢ na swobodne
obroty podktadki. Pozwoli¢ narzedziu wykona¢ prace.

Prowadzi¢ narzedzie ptasko na obrabianym elemencie,
aby zapobiec ztobieniu.

Podczas szlifowania podgzaé za ustalonym wzorem.
Dzieki temu usuwane sg wczesniejsze rysy i osigga
sie jednolite wykonczenie.

o

Narzedzie/podktadka
e Skok oscylacji

Usuwanie wiekszej ilosci materiatu niz w przypadku skoku

owe Przewodnik

Przewodnik dotyczacy
dostepnosci

po zastosowaniach

Usuwanie materiatu

Po szlifowaniu przy uzyciu 775L 80+ przez 30 sekund
na pomalowanym panelu

Bardziej precyzyjne wykonczenie/wolniejsze szlifowanie

Zarysowane
»lakier
bezbarwny

Przeciete

» lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy
z widocznym
podktadem

Przeciete

» lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy

» rozpoczecie
ciecia
podktadu

Usuniete

» lakier
bezbarwny

» lakier kolorowy

» podktad

» kataforeza na
metalu

Zgrubne wykonczenie/szybsze szlifowanie

~
~

N o e e e e
Y - pepp— o

\



Menu tatwe szlifowanie

Przewodnik po
zastosowaniach

Zalecany dysk

Oferta produktéw do szlifowania

szlifierkg mimosrodowa

Rozwigzania systemowe
do szlifowania

e System
czystego szlifowania

Ponizsze zalecenia 3M stanowig punkt wyjscia dla idealnych rozwigzan systemowych.
Nalezy przeprowadzié proby, aby znalez¢ odpowiedni system dla danego zastosowania.

Popularne
gradacje

Alternatywny
dysk scierny

Sugerowana
podktadka

Sugerowany

skok narzedzia

Przewodnik dotyczacy
dostepnosci

Proces

Zastosowanie §cierny
Szlifowanie i o
podktadu bs

Usuwanie powtoki

Uszlachetnianie/

wyréwnywanie
powierzchni
Usuwanie
nieréwnosci
z tworzywa
sztucznego
' ?Q:;%% )
Szlifowanie zelkotu 7751
\ @‘é\,’ :%%.
Usuwanie f &T*;,"f 5
linii podziatowych taa e

Ksztattowanie

Szlifowanie drewna
biatego

Szlifowanie
uszczelniaczy

Przygotowanie do
malowania na stali

Usuwanie zadrapan
po obrébce

Gratowanie
krawedzi

180 - 400

80 - 240

80 - 220

60 - 120

PN

240 -1000

SRS

180 - 320

36 - 220

150 - 220

320 - 400

80 -120

80 -120

60 - 120

Niski
profil do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Niski
profil do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Zotty
standard

Czerwony
niski profil

Niski profil
do
wykanczania

Czerwony
niski profil

Czerwony
niski profil

Zotty
standard

5 mm

10 mm

5mm

5mm

5mm

5 mm

8 mm

5 mm

2,5 mm

5 mm

8 mm

8 mm

Szlifowanie obrabianego elementu
w celu uzyskania jednolitych rys
przed malowaniem

Usuwanie powtok z obrabianego
elementu przed natozeniem
podktadéw i farb

Wygtadzanie i poziomowanie
obrabianego elementu przed
malowaniem w celu zapewnienia
przyczepnosci farby

Usuwanie wyptywek tworzywa
sztucznego poprzez wybijanie
ostrych krawedzi

Sptaszczanie lub usuwanie defektéw
zelkotu podczas uszlachetniania
przed polerowaniem lub
malowaniem

Usuwanie wypuktych linii podczas
produkcji w celu ujednolicenia
geometrii powierzchni

Stopniowe etapy szlifowania
i ksztattowania do produkciji
kompozytow

Wyréwnywanie lub wygtadzanie
powierzchni drewna i usuwanie
$ladéw obrobki po cieciu lub
frezowaniu

Wyréwnywanie skoérki
pomaranczowej i matowienie

w celu przyklejenia nastepnej
warstwy powtok lub wykonczenia

Obrébka rys po uzyciu dysku
fibrowego podczas usuwania
materiatu, aby uzyskac jednolite
rysy przed malowaniem

Identyfikacja defektow czesci
metalowych spowodowanych
wczesniejszg obrobka

Usuwanie ostrych krawedzi
z obrobionego metalu
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Menu tatwe szlifowani o ge Y . . .
atwe sziifowanie szlifierkami mimosrodowymi do szlifowania

3M Xtract™ Cubitron™ Il
System szlifowania

Stworz bezpieczniejsze i czystsze sSrodowisko pracy

Pyt powstaty podczas szlifowania jest usuwany bezposrednio z elementu w trakcie szlifowania przez
operatora. Dzieki wygodnemu i wydajnemu systemowi bezpytowemu srodowisko pracy jest czystsze
i wygodniejsze dla wszystkich pracownikéw.

Popraw wydajnos$¢ dysku sciernego do szlifowania

Dysk zapycha sie mniej kiedy wytwarzany pyt jest odsysany na zewnatrz. Mniejsze zapychanie
oznacza, ze wigeksza powierzchnia ziaren sciernych dysku ma bezposredni kontakt z obrabianym
elementem. Bezposredni kontakt dysku z obrabianym elementem zapewnia lepszg predko$c¢
szlifowania, a mniejsze zapychanie dysku oznacza dtuzszg zywotnosé.

Oszczedzaj czas i pienigdze na materiatach sciernych i zwieksz
produktywnosé

Dtuzsza zywotnos¢ i wieksza predkosc¢ szlifowania oznacza mniejszg liczbe zuzytych dyskéw. Mozna
nie tylko zredukowa¢ zuzycie dyskdw $ciernych, ale tez wykona¢ kazde zadanie szybciej, zwiekszajac
0g6lng produktywnosé.

3M Xtract™ Dysk $cierny Podktadka do 3M Xtract™ Elektryczna
do szlifowania czystego szlifowania szlifierka mimosrodowa

3M Xtract™ vs.
dysk scierny
bezotworowy

Po szlifowaniu utwardzonego
zelkotu przez 30 sekund dysk
3M Xtract™ szlifowania nie
zostat zapchany. Oznacza to
wieksza zywotnosé dysku
sciernego.

Przewodnik dotyczacy

h dostepnosci

System
e czystego szlifowania

Dyski 3M Xtract™ szlifowania usuwaja
wiecej pytu i wystarczaja na dtuzej
niz te z 5 lub 6 otworami o podobnej
srednicy.

Odprowadzanie pytu

Zebrany pyt

Brak otworu 5lub 6 3M Xtract™
otworéw

Zywotnosé dysku

Minuty

Brak otworu 5lub 6 3M Xtract™
otworéw

Wyniki testow sg oparte na szlifowaniu na sucho. Rezultaty
roznig sie w zaleznosci od zastosowania, szlifowanego
materiatu i uzywanego narzedzia.



: - Oferta produktéw do szlifowania | Rozwigzania systemowe Przewodnik
—— tatwe szlifowanie szlifierkg mimosrodowa | do szlifowania po zastosowaniach

e Latwe szlifowanie
Oferta ROS

Przewodnik dotyczacy dostepnosci: A gMdC,b e (Foepre e v et Materiatéuw
tatwe szlifowanie Sciernych)

Gradacja

3MID | Mocowanie | Typ 280 | 320 | 360 | 400 | 500 | 600 | 800
Czyste szlifowanie
Hookit™ Czyste szlifowanie A A A A A A A
Bezotworowy A A A A A A A A
Hookit™ 17 otworéw A A A A A A A A
Clean Sanding A A A A A A A A
Bezotworowy
@ Hookit™
Wielootworowy
M Hookit™ Clean sanding
Bezotworowy A A A A A
@ Hookit™
Wielootworowy A A A A A
Bezotworowy
Hookit™
Wielootworowy
Hookit™ Clean sanding
Bezotworowy A A A A
@ Hookit™
Wielootworowy A A A A
@ Hookit™ Bezotworowy A A A A A
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Oferta produktéw do szlifowania Rozwigzania systemowe Przewodnik

Menu tatwe szlifowanie

szlifierkg mimosrodowa do szlifowania po zastosowaniach

tatwe szlifowanie
» Oferta ROS

Gradacja
© 3 | Mocowanie
3 2 $3¢
X g E8¢ 24 | 30 | 36 | 40 | 50 80 | 100 | 120 220 | 240 | 280 | 320 | 360 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000|1200 1500 | 2000
& s 88¢
(C] £%
3}
310W H/M/L* | PSG . . A Al A A A A A
* L = lekki, M = éredni, H= twardy
784F YE/XF | PSG | v o A AlAl A A
Wihoknina
947A X PSG | v . A Al A A
255p © AO | v | e | e
Papier 236U C AO v .
950U E PSG | v o Al A AlA|lA
360L 3mil | AO .
Folia 375L 5/3mil | AO | v .
775L 3mil | PSG | v . A Al A A A A A A

Podktad 3MID ‘ Minerat | Mocowanie| Gradacie Scotch-Brite™ hggera; ol GAfadasT\lﬂa Cub i ub
= tlenek glinu = ™ Cubitron™ Il lub precyzyjnie
Scotch-Brite™ 7448 PRO SC X AZ = ki g | H : P Yzl
= — Ultra fine cyrkonia aluminiowa ksztattowane ziarno
Scotch-Brite™ Clean & Finish AO C = ceramika
Wi6knina | Scotch-Brite™ 7447 PRO AO Hookit™ . co = = FEPA (Federacja Europejskich
T - = Very fine = tlenek ceru - b
Scotch-Brite™ Production Clean & Finish| SC D = diament Producentéw Materiatéw
Scotch-Brite™ Cut & Polish AO Sredni Sciernych)

PSG = precyzyjnie
ksztattowane ziarno
SC = weglik krzemu

Dostepnos¢ produktéw moze ulec zmianie.
Wejdz na 3M.com/Abrasives, aby sprawdzi¢ klase i forme produktu. "



Wiecej informacji: www.3M.co.uk/Abrasives

Wybér i zastosowanie produktu: Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg na testach, ktére firma 3M ocenia jako wiarygodne, istnieje jednak wiele czynnikdw, ktérych nie jestesmy w stanie kontrolowac, a ktére moga
mie¢ wptyw na uzytkowanie i dziatanie produktu 3M w przypadku danego zastosowania, takie jak na przyktad warunki, w ktérych produkt jest uzytkowany, czy tez czas i warunki otoczenia, w ktérych oczekuje sie efektéw uzycia produktu. Ze wzgledu na mnogo$¢ warunkow
i czynnikéw, ktére moga wptywac na wiasciwosci produktéw 3M, to uzytkownik jest odpowiedzialny za ocene przydatnosci i mozliwosci wykorzystania produktu 3M do danej aplikacji. Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny ryzyka w miejscu pracy
i zapoznanie sig ze wszystkimi obowigzujacymi przepisami i normami (np. OSHA, ANSI itp.). Nieprawidtowe ocena, wybdr i uzytkowanie produktu 3M oraz odpowiednich produktéw ochrony osobistej albo niespetnienie wymaganych regulacji w zakresie bezpieczerstwa moga
skutkowa¢ uszkodzeniami ciata, choroba, $miercig lub szkodami mienia.

Gwarancja i ograniczone $rodki ostroznosci: o ile nie podano inaczej w materiatach dotyczacych danego produktu 3M, w informacji dotgczonej do produktu lub na opakowaniu, firma 3M gwarantuje, ze kazdy produkt firmy 3M jest zgodny z odno$ng specyfikacja w momencie
wysytki produktu przez 3M. 3M NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH ANI DOROZUMIANYCH, W TYM MIEDZY INNYMI ZADNYCH DOROZUMIANYCH GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ANI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU, ATAKZE ZADNYCH GWARANCJI WYNIKAJACYCH Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH. Obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie, czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego celu oraz czy mozna go uzyé w sposob,
w jaki uzytkownik zamierza to zrobié. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze sie by¢ wadliwy, wytgcznym srodkiem zaradczym przystugujgcym klientowi i wytgcznym obowigzkiem spoczywajacym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie, wedtug uznania firmy 3M, wymiana
produktu lub zwrot ceny zakupu.

Ograniczenie odpowiedzialnosci: Z wyjatkiem przypadkow okreslonych prawnie, 3M nie jest odpowiedzialny za wszelkie straty lub zniszczenia wynikte z wykorzystywania produktéw 3M, niezaleznie czy sg to szkody posrednie, bezposrednie, przypadkowe czy umysine,
niezaleznie od teorii prawnych, wliczajagc w to gwarancje, umowy, niedopatrzenia czy odpowiedzialnosci.

Grupa Obstugi Klienta Dziatu Systeméw Sciernych

Dziat Materiatéw Sciernych
3M Poland

Aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn

R Prosimy poddac recyklingowi. Wydrukowano w Wielkiej Brytanii. © 3M 2022. 3M, Cubitron, Finesse-it,
Telefon: +48 22739 60 00 Hookit, Scotch-Brite, Standard Abrasives, Stikit and Trizact to znaki towarowe Firmy 3M.

www.3m.pl Wszelkie prawa zastrzezone. OMG145134



